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Die folgenden Angaban aind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Bogentransportzylinder 

@ Die Erfindung betrifft einen Bogentransportzylinder (1) 1 j 

in einer Bedruckstoffbogen verarbeitenden Maschine, mit . 
Luftdusen (7, 9) fur von einem Minimalformat (4) biszu ei- ° ~""-\ J ^ 

nem Maximalformat (5) dimensionierte Bogenformate / * 

der Bedruckstoffbogen. 

Der Bogentransportzylinder zeichnet sich dadurch aus, 13 
dass die Luftdusen gedrosselte Luftdusen (7) umfassen, *v 
die auf das Minimalformat (4) abgestimmt angeordnet 
sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Bogentrans- 
portzylinder in einer Bedruckstoffenbogen verarbeitenden 
Maschine, mit Luftdiisen fur von einem Minimalformat bis 
zu einem Maximalformat dimensionierte Bogenformate der 
Bedruckstoffbogen, nach dem OberbegrifF des Anspruchs 1. 
[0002] In der DE43 15 527 Al ist ein solcher Bogen- 
transportzylinder beschrieben, dessen Luftdiisen ein Mehr- 
wegabsperrschieber zur Formatanpassung zugeordnet ist, 
der manuell bedient werden oder mit einer Antriebsvorrich- 
rung gekoppelt sein kann, die von einer zentralen Maschi- 
nensteuerung angesteuert wird. 

[0003] Ungunstig daran ist der bei einer Formatumstel- 
lung erforderliche Zeitaufwand, der im Fall der manuellen 
Bedienung fur ebendiese und im Fall der Ansteuerung durch 
die Maschinensteuerung fiir deren Uberwachung erforder- 
lich ist. 

[0004] Deshalb liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
einen Bogendruckzylinder der eingangs genannten Gattung 
mit einer unaufwendigeren Formatumstellung zu schaffen. 
[0005] Diese Aufgabe wird durch einen Bogentransport- 
zylinder mit den Merkmaien des Anspruchs 1 gelost, der 
durch von den Luftdiisen umfaBte gedrosselte Luftdusen, 
die auf das Minimalformat abgestimmt angeordnet sind, ge- 
kennzeichnet ist. 

[0006] Also sind samtliche oder zumindest einige der 
Luftdusen des Bogentransportzylinders gedrosselt. Im letzt- 
genannten Fall sind von den Luftdusen des Bogentransport- 
zylinders einige gedrosselt und einige ungedrosselt. 
[0007] Ein Vorteil des erfindungsgemaBen Bogentrans- 
portzylinders besteht darin, dass bei dessen Umstellung auf 
kleinere Bogenformate aufgrund des geringen Volumenstro- 
mes durch die gedrosselten Luftdusen keinerlei diese betref- 
fende LuftabsperrmaBnahmen erforderlich sind. 
[0008] Bei einer Weiterbildung des erfindungsgemaBen 
Bogentransportzylinders sind die gedrosselten Luftdusen an 
vom Minimalformat unabgedeckten Stellen einer Umfangs- 
oberflache des Bogentransportzylinders angeordnet. Die ge- 
drosselten Luftdusen befinden sich also hinter einer Hinter- 
kante und/oder neben einer Seitenkante des vom Bogen- 
transportzylinders transportierten Minimalformates. 
[0009] Bei einer weiteren Weiterbildung befinden sich au- 
Berhalb eines vom Minimalformat abgedeckten Umfangs- 
oberflachenbereiches des Bogentransportzylinders nur ge- 
drosselte Luftdusen und keine ungedrosselten Luftdusen. 
Wenn es sich bei den gedrosselten Luftdusen um Saugdiisen 
handelt, wird durch die zuletzt genannte Weiterbildung ein 
durch die unabgedeckten, gedrosselten Luftdiisen in ein 
Luftleitungssystem des Bogentransportzylinders hineinstro- 
mender Falschluftstrom minimiert, so dass das im Luftlei- 
tungssystem herrschende Vakuum im Wesentlichen funktio- 
nell unbeeintrachtigt bleibt. Handelt es sich jedoch bei den 
gedrosselten Diisen der zuletzt genannte Weiterbildung um 
Blasluftdiisen, so wird ein durch die unabgedeckten, unge- 
drosselten Dusen aus dem Luftleitungssystem herausstro- 
mender Falschluftstrom minimiert, so dass der fur die Blas- 
lufterzeugung erforderliche Energieverbrauch und die durch 
die Falschluft hervorgerufenen Larmbelastigung verringerl 
werden. 

[0010] Bei einer weiteren Weiterbildung sind die unge- 
drosselten Luftdusen vom Minimalformat abgedeckt. Bei- 
spielsweise konnen innerhalb des vom Minimalformat abge- 
deckten Umfangsoberflachenbereiches nur ungedrosselte 
Luftdusen und keine gedrosselten Luftdusen angeordnet 
sein. Innerhalb des Umfangsoberflachenbereiches konnen 
aber auch sowohl gedrosselte LuftdUsen als auch ungedros- 
selte Luftdusen angeordnet sein. 
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[0011] Bei einer weiteren Weiterbildung ist jede der ge- 
drosselten Luftdusen liber eine Luftdrossel mit einem Luft- 
druckerzeuger verbunden. Die Luftdrossel kann von der je- 
weiligen gedrosselten Luftduse entfernt in das Luftleitungs- 

5 system integriert sein. Dies ist giinstig, wenn eine Luftdros- 
sel vorgesehen ist, die uber das Luftleitungssystem gleich- 
zeitig mit mehreren gedrosselten Luftdusen pneumatisch 
verbunden ist. Die Luftdrossel und die durch letztere ge- 
drosselte Luftduse konnen auch eine Baueinheit in Form ei- 

LO ner Drosselduse bilden. Im letztgenannten Fall ist jeder der 
gedrosselten Luftdusen (Drosseldusen) eine eigene Luft- 
drossel zugeordnet, die in der Luftduse (Drosselduse) ange- 
ordnet ist. 

[0012] Bei einer Weiterbildung befindet sich in der Luft- 
L5 drossel als deren Bestandteil eine sogenannte Schuttsaule, 
deren Schiittkorperchen Stromungswiderstande fur die 
durch die Luftdrossel stromende und vom Luftdruckerzeu- 
ger erzeugte Saug- oder Blasluft bilden. 
[0013] Bei einer anderen Weiterbildung befindet sich in 
20 der Luftdrossel als deren Bestandteil ein luftfilterartiges 
Drosselstiick, das einen Stromungswiderstand fur die Saug- 
oder Blasluft bildet. Beispielsweise ist das Drosselstuck 
eine Textilschicht, die gewebtoder ungewebt sein kann. Das 
Drosselstuck kann aber auch ein poroser und deshalb luft- 
25 durchlassiger Schwarnm sein, der aus einem Kunststoff ge- 
schaumt ist. 

[0014] Bei einer anderen Weiterbildung ist die Luftdrossel 
mit in den Stromungsweg der Saug- oder Blasluft vorsprin- 
genden Luftwehren besetzt, die Wirbelkammern begrenzen. 
30 [0015] Bei noch einer anderen Weiterbildung ist die Luft- 
drossel als ein sogenanntes Lochplattenlabyrinth ausgebil- 
det. 

[0016] Zusatzlich zu den zuvor erlauterten Weiterbildun- 
gen, die mit den Unteranspriichen korrespondieren, ergeben 
35 sich funktionell und konstruktiv vorteilhafte Weiterbildun- 
gen auch aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele und der dazugehorigen Zeichnung. 
[0017] In dieser zeigt: 

[0018] Fig. 1 einen ersten Bogentransportzylinder, 

40 [0019] Fig. 2 einen zweiten Bogentransportzylinder, 

[0020] Fig. 3 ein dem ersten oder zweiten Bogentrans- 
portzylinder zugeordnetes Luftleitungssystem mit gedros- 
selten Luftdusen und Luftdusen sowie 
[0021] Fig. 4-8 verschiedene Ausfuhrungsbeispiele der 

45 Luftdrosseln. 

[0022] In den Fig. 1 und 2 sind Bogentransportzylinder 1 
und 2 einer Bedruckstoffbogen verarbeitenden Maschine, 
insbesonderen Bogen-Rotationsdruckmaschine 3, darge- 
stellt. Mit 4 ist ein Minimalformat und mit 5 ein Maximal- 

50 format der auf dem Bogentransportzylinder 1 oder 2 trans- 
portierten Bedruckstoffbogen bezeichnet. Um letztere fest- 
zuhalten weist jeder der Bogentransportzylinder 1 und 2 
eine Greiferbriicke 6 auf. In Umfangsoberflachen der Bo- 
gentransportzylinder 1 und 2 sind gedrosselte Luftdusen 7, 

55 8, die in den Fig. 1 und 2 mit Kreuzen markiert sind, und un- 
gedrosselte Luftdusen 9, 10 eingebracht. 
[0023] Beim Bogentransportzylinder 1 - vgl. Fig. 1 - sind 
die Luftdusen 7, 9 in sich in Richtung der Forrnatlange der 
Bedruckstoffenbogen erstreckenden Umfangsreihen und in 

60 sich in Richtung der Formatbreite erstreckenden Querreihen 
eines Dusenrasters angeordnet. 

[0024] Samtliche auBerhalb eines vom Minimalformat 4 
abgedeckten Umfangsoberflachenbereiches liegenden Luft- 
diisen des Dusenrasters sind gedrosselt. Innerhalb des abge- 
65 deckten Umfangsoberflachenbereiches sind sowohl gedros- 
selte Luftdusen als auch ungedrosselte Luftdusen angeord- 
net. Die Umfangsreihe 11 weist innerhalb des abgedeckten 
Umfangsoberflachenbereiches einander abwechselnd ge- 
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drosselte und ungedrosselte Luftdusen auf. Ebenso ist es bei 
der Querreihe 12 vorgesehen. Samtliche Luftdusen 7, 9 des 
Bogentransportzylinders 1 sind Blasdiisen. Eine Ausbildung 
dieser Luftdusen 7, 9 als Saugdiisen ist auch denkbar. 
[0025] Beirn Bogentransportzylinder 2 - vgl. Fig. 2 - sind 
die Luftdusen 8, 10 als Saugdiisen ausgebildet und in einer 
zum Bogentransportzylinder 2 achsparallelen Querreihe 13 
angeordnet, die in Umfangsrichtung des Bogentransportzy- 
linders 2 stufenlos aus einer ersten Stellung in eine zweite 
Stellung und wieder zuruck verstellbar gelagert ist. In der 
ersten Stellung der Querreihe 13 befinden sich deren Luft- 
dusen 8, 10 nahe an einer Hinterkante des Minimalformates 
4 unter diesem. In der als Phantombild angedeuteten zwei- 
ten Stellung der Querreihe 13 befinden sich deren Luftdusen 
8, 10 nahe an einer Hinterkante des Maximalformates 5 un- 
ter diesem- Samtliche auBerhalb eines vom Minimalformat 
4 abgedeckten Bereiches liegende Luftdusen der Querreihe 
13 sind gedrosselt und samtliche innerhalb dieses Bereiches 
liegende Luftdusen der Querreihe 13 sind ungedrosselt. 
Auch in Fig. 2 sind die gedrosselten Luftdusen, z. B. Luft- 
diise 8, mit einem Kreuz markiert und weisen die ungedros- 
selten Luftdiisen, z. B. Luftdiise 10, keine solche Markie- 
rung auf. 

[0026] Fig. 3 zeigt den AnschluB mehrerer gedrosselter 
Luftdusen des Bogentransportzylinders 1 oder 2 iiber ein 
Luftleitungssystem 14 an einen motorisch angetriebenen 
Luftdruckerzeuger 15, z. B. einen Ventilator. Falls es sich 
bei den angeschlossenen Luftdusen um Blasluftdusen des 
Bogentransportzylinders 1 handelt, wie z. B. die Luftdiise 7, 
ist der Luftdruckerzeuger 15 ein ttberdruckerzeuger. Han- 
delt es sich bei den angeschlossenen Luftdusen um Saugdii- 
sen des Bogentransportzylinders 2, wie z. B. die Luftdiise 8, 
ist der Luftdruckerzeuger 15 ein Unterdruckerzeuger, wie 
dies in Fig. 3 symbolisch angedeutet ist. 
[0027] Jeder der an den Luftdruckerzeuger 15 angeschlos- 
senen gedrosselten Luftdusen ist eine Luftdrossel 416, 516, 
616, 716 oder 816 zugeordnet, die in den jeweiiigen gedros- 
selten Luftdusen 7 oder 8 oder, wie dies gezeigt ist, im Luft- 
leitungssystem 14 angeordnet sein kann. Die Luftdrossel 
416, 516, 616, oder 716 weist einen Drosseleinlass 17 in ei- 
ner Drosseldecke 18 und einen Drosselauslass 19 in einem 
Drosselboden 20 auf. 

[0028] Die obige Zuordnung der Bezugszeichen 17 und 
19 bezieht sich auf jenen Fall, bei dem die Luftdrossel 416, 
516, 616, 716 oder 816 von Saugluft aus der Luftdiise 7 
durchstromt wird. Im anderen Fall, wenn die Luftdrossel 
416, 516, 616, 716 oder 816 von zur Luftdiise 8 geleitete 
Blasluft durchstromt wird, ist eine miteinander vertauschte 
begriffliche Zuordnung der Bezugszeichen 17 und 19 zutref- 
fend. 

[0029] Die Drosseldecke 18 und der Drosselboden 20 bil- 
den die obere bzw. untere Begrenzung einer dazwischen an- 
geordneten Drosselkammer 21, die von der Saug- oder Blas- 
luft des Luftdruckerzeugers 15 durchstromt wird. 
[0030] Fur die Ausbildung der Luftdrossel 416, 516, 616, 
716 oder 816 gibt es verschiedene Varianten, die in den Fig. 
4 bis 8 gezeigt sind und mit Bezug darauf nachfolgend be- 
schrieben werden. 

[0031] Bei der Luftdrossel 416 - vgl. Fig. 4 - befindet sich 
im Luftstrdmungsweg zwischen dem Drosseleinlass 17 und 
dem Drosselauslass 19 in der Drosselkammer 21 eine Schiit- 
tung 22 aus Schuttkorperchen, wie z. B. Granuiat, Fasem, 
Spane oder Kiigelchen, die beidseitig von einem Netz oder 
Gitter 23 zusammengehalten wird. Die Schuttkorperchen 
konnen zu ihrer Stabilisation auch aneinander gesindert 
sein. Zwischen den Schuttkorperchen weist die Schuttung 
22 miteinander kommunizierende Hohlraume auf, durch 
welche die Saug- oder Blasluft stromt. Die Schuttung 22 



fulit den Querschnitt der Drosselkammer 21 vollstandig aus, 
so dass die gesamte Saug- oder Blasluft durch die Schuttung 
22 stromen muB und darin durch Aufstauungen an den 
Schuttkorperchen und Verwirbelungen in den Hohlraumen 
gedrosselt wird. 

[0032] Die in Fig. 4 mit den detailliert erlauterten Bezugs- 
zeichen 17 bis 21 markierten Bauteile flnden sich auch bei 
den in den Fig. 5 bis 8 dargestellten Varianten der Luftdros- 
sel 516, 616, 716 und 816 wieder, so dass in den Fig. 5 bis 8 
die Wiederverwendung der Bezugszeichen 17 bis 21 ohne 
deren nochmalige Erlauterung 8 moglich ist. 
[0033] Bei der in Fig. 5 gezeigten Variante der Luftdrossel 
516 ist die Schuttung 22 durch ein in die Drosselkammer 21 
eingesetztes textiles Drosselstuck 24, wie z. B. ein Gewebe 
oder Vliesstoff, ersetzt. Um die Drosselkammer 21 vom 
Drosselboden 20 bis zur Drosseldecke 18 mit dem Drossel- 
stuck 24 auszufuilen, kann dieses aus einer einzigen hinrei- 
chend voluminosen Schicht bestehen oder zu einem mehrla- 
gigen Einsatz gewickelt oder in der Drosselkammer 21 auf- 
gespannt sein. Die durch das Drosselstuck 24 stromende 
Saug- oder Blasluft wird durch Aufstauungen an Faden oder 
Fasern und durch Verwirbelungen in Poren des Drosselstiik- 
kes 24 gedrosselt. 

[0034] In den Fig. 6a (Horizontalschnitt entlang der 
Schnittlinie Via- Via in Fig. 6b) und 6b (Vertikalschnitt ent- 
lang der Schnittlinie VTb-VTb in Fig. 6a) ist eine Luftdrossel 
616 dargestellt, deren Luftleitwande 25 und 26 in der Dros- 
selkammer 21 zueinander winklig, inbesondere orthogonal, 
angeordnet sind, so dass sich ein die Saug- oder Blasluft 
zwischen den Luftleitwanden 25 und 26 vom Drosseleinlass 
17 zum Drosselauslass 19 leitender Luftkanal 27 in Form ei- 
ner polygonalen Spirale ergibt. Die durch den Luftkanal 
stromende Saug- oder Blasluft staut sich in Eckwinkeln 28 
und 29 des Luftkanals 27 und verwirbelt an Eckkanten 30 
und 31 der Luftleitwande 25 und 26, so dass der Luftstrom 
gedrosselt wird. Die Luftleitwande 25 und 26 weisen eine 
sehr starke Oberflachenrauigkeit auf, die z. B. durch eine 
Behandlung der Luftleitwande 25 und 26 mittels Sandstrah- 
len hervorgerufen ist und die zur Verminderung der Stro- 
mungsgeschwindigkeit der Saug- oder Blasluft im Luftkanal 
27 durch Reibungserhohung beitragt. 

[0035] Bei der Luftdrossel 716 - vgl. Fig. 7a (Horizontal- 
schnitt) und 7b (Vertikalschnitt) - ist die Drosselkammer 21 
mit Luftwehren 32 und 33 in Form von Stauwanden besetzt. 
Die Luftwehre 32, 33 sind altemierend in zwei Reihen und 
einander bis auf schmale Luftspalte 34 und 35 iiberdeckend 
angeordnet. Zwischen den Luftwehren 32 und 33 befinden 
sich Wirbelkammern 44 und 45, die zusammen mit den 
Luftspalten 34 und 35 einen vom Drosseleinlass 17 zum 
Drosselauslass 19 fuhrenden maanderformigen Luftkanal 
bilden, in welchem die Saug- oder Blasluft gedrosselt wird. 
[0036] Denkbar ist auch eine Sandwich-Bauweise der 
Luftdrossel 716a, b oder c, bei welcher die Drosseldecke 18 
und der Drosselboden 19 als Lamellen ausgebildet sind, 
zwischen denen sich eine Zwischenlamelle befindet, aus 
welcher der maanderformige Luftkanal und die Wirbelkam- 
mern ausgespart sind. Eine solche Luftdrossel ist, z. B. 
durch Ausstanzen der Zwischenlamelle, giinstig herstellbar 
und kann in mehrfacher Anordnung ein lamellares Drossel- 
paket bilden. 

[0037] In Fig. 8 ist ein Schnitt der Luftdrossel 816 darge- 
stellt, welche aus in der Drosselkammer 21 in Sandwich- 
Bauweise iibereinander angeordneten Lochplatten 38 und 
39 besteht. Von den Lochplatten 38 und 39 weist jede min- 
destens ein Loch 40 (bzw. 41) auf, das in der Plattenebene 
versetzt zu mindestens einem Loch 41 (bzw. 40) der jeweils 
benachbarten Lochplatte angeordnet ist. Somit sind die ei- 
nen maanderfbrmigen Luftkanal bildenden Locher 40 und 
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41 auBer Flucht miteinander und in Uberdeckung mit ge- 
schlossenen Plattenflachen der Lochplatten 38 und 39. Di- 
stanzstucke 42 und 43 halten die Lochplatten 38 und 39 auf 
Abstand zueinander und bestimmen Volumina von zwischen 
den Lochplatten 38 und 39 liegenden Wirbelkammem 44 
und 45, die von der Saug- oder Blasiuft durchstromt werden. 
Letztere staut sich vor den Engstellen im Stromungsweg 
darsteUenden Lochern 40 und 41 auf und verwirbelt in den 
Wirbelkammem 44 und 45. Die Drosselwirkung der Luft- 
drossel 816 beruht genauso wie die Drosselwirkung der 
Luftdrosseln 616 und 716 in einer Herabsetzung der Stro- 
mungsgeschwindigkeit der Saug- oder Blasiuft durch mehr- 
fache Umienkung der Luftstromung in der Drosselkammer 
21. 

[0038] AbschlieBend soUen weitere Vorteile aufgezeigt 
werden. 

[0039] Die Charakteristik des sogenannten Anspnngver- 
haltens einer iiber die Luftdrossel 416, 516, 616, 716 oder 
816 evakuierten Saugduse, z. B. der Luftduse 8, ist fur viele 
Anwendungsfalle viel besser als die Charakteristik von kon- 
ventioneUen, d. h. ungedrosselten, Venturi-Dusen. Die ge- 
drosseite Saugduse ubt auf den Bedruckstoffbogen im Fern- 
bereich eine vergleichsweise geringe und im Nahbereich 
eine vergleichsweise groBe Anziehungskraft aus, wobei die 
auf den Bedruckstoffbogen ausgeiibte Saugkraft in Richtung 
des Nahbereiches uberproportional, d. h. mehr als linear zu- 
nimmt. Die Saugduse fixiert den Bedruckstoffbogen erst 
dann, wenn sich ietzterer hinreichend nah an der Saugduse 
befindet, was in vielen Anwendungs fallen ein gewunschter 
Effektist. 

[0040] Ebenso wird bei einer Kombination der Luftdros- 
sel 416, 516, 616, 716 oder 816 mit einer Blasdiise, z. B. der 
Luftduse 7, deren Charakteristik des sogenannten Abspring- 
verhaltens verbessert. Durch die gedrosselte Blasduse wird 
eine Blaskraft auf den Bedruckstoffbogen ausgeubt, die nut 
dessen zunehmenden Abstand zur Blasduse uberproportio- 
nal, d. h. mehr als linear abfallt. Somit kann zwischen einer 
mit der gedrosselten Blasduse versehenen Dusenflache, 
z. B. der Umfangsoberflache des Bogentransportzylinders 1, 
und dem Bedruckstoffbogen ein in vielen Anwendungsfal- 
len gewiinschtes viel dunneres, jedoch den Bedruckstoffbo- 
gen trotzdem auf sicheren Abstand zur Dusenflache halten- 
des, Luftpolster erzeugt werden, als dies mit konventionel- 
len,'d. h. ungedrosselten, Blasdusen moglich ist. 

Bezugszeichenliste 

1 Bogentransportzylinder 

2 Bogentransportzylinder 

3 Bogen-Rotationsdruckmaschine 

4 Minimalformat 

5 Maximalformat 

6 Greiferbriicke 

7 gedrosselte Luftduse 

8 gedrosselte Luftduse 

9 ungedrosselte Luftduse 

10 ungedrosselte Luftduse 

11 Umfangsreihe 

12 Querreihe 

13 Querreihe 

14 Luftleitungssystem 

15 Luftdruckerzeuger 

16 (nicht vorhanden) 

17 Drosseleinlass 

18 Drosseldecke 

19 Drosselauslass 

20 Drosselboden 

21 Drosselkammer 



22 Schiittung 

23 Gitter 

24 filterartiges Drosselstuck 

25 Luftleitwand 
5 26 Luftleitwand 

27 Luftkanal 

28 Eckwinkel 

29 Eckwinkel 

30 Eckkante 
L0 31 Eckkante 

32 Luftwehr 

33 Luftwehr 

34 Luftspalt 

35 Luftspalt 

15 36 Wirbelkammer 

37 Wirbelkammer 

38 Lochplatte 

39 Lochplatte 

40 Loch 
20 41 Loch 

42 Distanzstiick 

43 Distanzstuck 

44 Wirbelkammer 

45 Wirbelkammer 
25 416 Luftdrossel 

516 Luftdrossel 
616 Luftdrossel 
716 Luftdrossel 
816 Luftdrossel 
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Patentanspruche 

1. Bogentransportzylinder (1, 2) in einer Bedruck- 
stoffbogen verarbeitenden Maschine, mit Luftdusen (7 

35 bis 10) fur von einem Minimalformat (4) bis zu einem 
Maximalformat (5) dimensionierte Bogenformate der 
Bedruckstoffbogen, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Luftdusen (7 bis 10) gedrosselte Luftdusen (7, 8) 
umfassen, die auf das Minimalformat (4) abgesummt 

40 angeordnet sind. 

2. Bogentransportzylinder nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Luftdusen (7 bis 10) neben 
den gedrosselten Luftdusen (7, 8) auch ungedrosselte 
Luftdusen (9, 10) umfassen. 

45 3. Bogentransportzylinder nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass auBerhalb eines vom Minimalfor- 
mat (4) abgedeckten Umfangsoberflachenbereichs des 
Bogentransportzylinders (1, 2) die gedrosselten Luft- 
dusen (7, 8) angeordnet sind. 

50 4. Bogentransportzylinder nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass auBerhalb des Umfangsoberfla- 
chenbereiches ausschlieBlich die gedrosselten Luftdu- 
sen (7, 8) angeordnet sind. 

5. Bogentransportzylinder nach Anspruch 3 oder 4, 
55 dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb des Umfangs- 

oberflachenbereiches die ungedrosselten Luftdusen (9, 
10) angeordnet sind. 

6. Bogentransportzylinder nach einem der Anspriiche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass einer Luftdrossel 

60 (416, 516, 616, 716, 816) mindestens eine der gedros- 
selten Luftdusen (7, 8) zugeordnet ist. 

7. Bogentransportzylinder nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Luftdrossel (416) eine Schiit- 
tung (22) umfaBt. 

65 8. Bogentransportzylinder nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Luftdrossel (516) ein filterar- 
Uges Drosselstuck (24) umfaBt. 

9. Bogentransportzylinder nach Anspruch 6, dadurch 
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gekennzeichnet, dass die Luftdrossel (616) einen spi- 
ralformigen Luftkanal (27) umfaBt. 

10. Bogentransportzylinder nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Luftdrossel (716) vorsprin- 
gende Luftwehre (32, 33) und zwischen diesen lie- 5 
gende Wirbelkammern (36, 37) umfaBt. 

11. Bogentransportzylinder nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Luftdrossel (816) ubereinan- 
der angeordnete Lochplatten (38, 39) und zwischen 
diesen liegende Wirbelkammern (44, 45) umfaBt. to 

12. Bogentransportzylinder nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die gedros- 
selten Luftdusen Saugdiisen sind. 

13. Bogentransportzylinder nach einem der Anspru- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die gedros- 15 
selten Luftdusen Biasdusen sind. 

14. Maschine zur Verarbeitung von Bedruckstoffbo- 
gen, insbesondere Bogen-Rotationsdruckmaschine (3), 
mit mindestens einem nach einem der Anspruche 1 bis 

13 ausgebildeten Bogentransportzylinder (1, 2) 20 
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